SRERS:

S

SRR

SRS

X

S
8

SN
R

— TUBO IN ACCIAIO S 355 — Fe 310
con coppie di valvole su uno stesso diametro ogni 50 cm
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A PRESCRIZIONI E FASI ESECUTIVE PER | MICROPALI TIPO "TUBFIX" C
— by Mancini — L. , , L. i .
P RESCRIZI ON I ARMA TURE TI P O by Mancini ~ I Micropali tipo "7UBFIX" sono costituiti da pali tubolari in acciaio sigillati nel terreno per mezzo di iniezioni di ACCIAI O PER P IAS TRE DI Le prescrizioni Sono da appllcar St al Seguent’ elaborati.
CLASSI DI RESISTENZA| =C 12,/15 (SOTTOFONDAZION) ~ LAVORABILITA" secondo esigenze i getto: miscele cementizie, operate inizialmente a bassa pressione e successivamente ad alta pressione ed in piu ANCORAGGIO E PROFILI E PUNTONI -2.STR.02.PL.C
DEL CONGLONERATO: | € 25/30 (FONDAZON £ MUR) e comee & consitenzo S id) - SUMP o 69 ¢ 210 : riprese e fasi distanziate nel tempo . Prescrizione A per la realizzazioni dei plinti, baggioli e cordoli in C.A
Strutture fortemente armate, di ridotta sezione e/o complessa geometria: S5 (superfluida) : SLUMP>210 mm 1) PERFORAZIONE p p s gg .
L o EgposmN&EQM 32 (coR00L0) B N i Di massima la perforazione sar eseguita con sonda a rotazione e circolazione d'acqua o di fluidl bentonitici e ACCIAIO TIPO S355 Fe 510 Prescrizione B pe la realizzazione delle opere di fondazioni profonde (Micropal)
e et o talvolta cementizi, salvo particolari situazioni del sito o dell'opera non richiedano I'adozione di condizioni Prescrizione C rappresentano le caratteristiche dei materiali (Acciaio) da impiegare per le
con cemento pozzolgnico O Qltro |doneo per g Specifica condizione ambientale _ FONDAZ‘ON‘ E STRUTTURE CONTRO TERRA minimo ¢ = 4Cm ) ) iR TENS/ONE CARATTER/ST/CA DI SNERVAMENTO ) , f
ot operative diverse e piti adeguate. opere di elevazione ed impalcato
ACCIAIOPERCA.: -B450C  STRUTTURE INELEVAZIONE: - secondo: ambiente :minimo ¢ = Jjem 2) INFILAGGIO E FORMAZIONE DELLA GUAINA Spessore dell'elemento t < 40mm F,x > 355 MPa . , , L ,
1= Prima_del taglio delle barre ricontrollare la lunghezza dei ferri sulla carpenteria effettiva, AT , La tubazione di accialo costituisce il principale elemento resistente ma anche, attraverso "valvole di non , <80 F._> 335 MPa »  Prescrizione D per la corretta realizzazione delle Saldature e dell'acciaio da carpenteria
NON ELIMINARE LE PIEGATURE DELLA ESTREMITA" DELLA BARRE, non introdurre tagli e sovrapposizioni diversi da quelli . " Iy . : , . . P Spessore dell'elemento 40mm <t < 80mm | Fyx , . ; ; :
o EHVITRARE LE \ . DL : ; i ritorno " preferibilmente a manicotto di gomma (manchettes), l'elemento indispensabile per operare le iniezioni metallica da impiegare per le opere di elevazione ed impalcato
indicati nei disegni, non realizzare con una unica barra le 2 barre superiori di 2 campate adiacenti delle travi in di malta alle di fondita ed in pid ri TENSIONE CARATTERISTICA DI ROTTURA
elevazione che si sovrappongono in corrispondenza dei pilastri, né delle analoghe barre inferiori dalle travi di fondazione. Ima a"f' e /ver‘sg pro,on ita ed In piu riprese. , . . .. e . . F_>510 MP
Tagli, sagomature e sovrapposizioni diverse dovranno essere preventivamente autorizzate dalla D.L. e riportate per iscritto La tubazione sara inserita nel perforo non appena eseguito ed /mr_ned/?t_an?ente Ut///'zzata Per//n’eZ/One'd/ Spessore dell'elemento t < 40mm yx a 2 STR.03.PL.C
el diseqni esecutivi "guaina” dal fondo del tubo stesso fino alla risalita e fuoriuscita dei detriti di perforazione e della malta di Spessore dellelemento 40mm <t < 80mm | F, > 470 MPa - £. .Vo. .
Lo stesso vale per i PALI e i PILASTRI, per i quali devono essere mantenute,meglio oaumentate, le lunghezze di iniezione dalla "bocca" del foro.Questa prima iniezione sara eseguita a bassa pressione per ottenere una - v Prescrizione A per la realizzazioni dei plinti, baggioli e cordoli in C.A.
sovrapposizione delle gabbie e la lunghezza dei ferri fuoriuscenti dalla sommitd o dal solaio superiore. "guaina" o/ intasamento del vuoto fra parete del foro e tubo, che impedira’ anche il riflusso verticale delle . . . . . . . . .
2~ NELLE PIEGATURE ESEGUIRE SEMPRE IL RACCORDO r successive iniezioni di sbulbatura ad alta pressione. ACCIAIO PER ELEMENTI SECONDARI Prescrizione B pe la realizzazione delle opere di fondazioni profonde (Wicropal)
ANCHE QUANDO NEL DISEGNO SONO RAPPRESENTATE. A SQUADRO | 3) INIEZIONI AD ALTA PRESSIONE : SBULBATURE Prescrizione C rappresentano le caratteristiche dei materiali (Acciaio) da impiegare per le
e - 19 @ ‘ 317 -Tras<_:orse almeno 24 ore oia'//a Iniezione dy ffqua/ha’j seguira’la prima iniezione ad al'ta press”ior'le per O PORTATI opere di elevazione ed impalcato
aggl minimi di piegatura: > la espansione laterale o’e_//a guaina e /a formazione delle “sbulbature” con aumento del diametro "efficace o Prescrizione Dper |a corretta realizzazione delle Saldature e dell'acciaio da carpenteria
3 ~SOLLEVARE | FERRI DAL MAGRONE e distanziare da parti contro terra DI ALMENO cm 4 o dal maggior copriferro prescritto del palo rispetto a quello di perforazione. ACCIAIO TIPO S235 Fe 360 : g , , -
* - ivi i i di ' j iori iniezioni i i metallica da impiegare per le opere di elevazione ed impalcato
In clevazione SOLLEVARE E DISTANZIARE | FERRI dalle sponde e dal fondo DEI CASSERI ALMENO cm 3 o dal maggior copriferro 3.2~ Con successivi intervalli di 24 ore s/ eseguiranno ulterior inezion/in alta pressione, opportunamente
. . P . . 9 : P . calibrata, risalendo nel tubo a partire dalle valvole piu profonde /n/eftando una valvola per volta. TENSIONE CARATTERISTICA DI SNERVAMENTO
prescmt‘to con opportuni DISTANZIATORI IN PLASTICA O IN (;EMENTO, owvero con spezzature ‘d\ mattonelle di cemento, di marmo, di 4) La pressione sard opportunamente calibrata a seconda della natura del terreno, della pressione litostatica, Spessore dell'elemento t < 40mm F,x > 235 MPa - 2STR.04.PL.C
mattoni; ma NON CON LEGNO O FERRO. l@a\% Figura 1 della presenza di edifici, etc. , F s 215 /P : I , o o .
3d - Le estremita delle staffe, delle spirali e delle s, corretta posizione dei S 5) SBULBATURA - L obiettivo delle RIPETUTE iniezioni ad AL TA PRESSIONE di miscela delle valvole del tubo Spessore dell'elemento 40mm <t < 80mm | F a Prescrizione A per la realizzazioni dei plinti, baggioli e cordoli in C.A.
staffe a spilla DEVONO ESSERE RIPIEGATE A 135° Y gonei nella staffa chiusa piegoture o 180 ?ulla '@_uainad" ;ébqulilla d’;, ottenere la ‘rthttére;bdi[questz e /é; Spintaﬂdei fff;'Tmenﬁ contro le pareti ;{9/ perforo C_O/f;_ TENSIONE CARATTERISTICA DI ROTTURA Prescrizione B pe la realizzazione delle opere di fondazioni profonde (Micropali)
DELLE TRAVI O DFl PILASTRI VERSO L'INTERNO ‘ormazione del bulbo o o/ una serie di sbulbature atte a trasmettere al terreno con maggiore efficacia i carichi Spessore dell'slemento t < 40mm F > 360 MPa .. . g , . . .
ot uno lunghesso barl o 150 M\unghezm‘ della piegatura almeno agenti sulla testa del palo.Le "passate” in risalita delle valvole saranno in numero tale da raggiungere il previsto P ' Fy X S 360 P Prescr /leone C r appri ese.ntano le caratteristiche dei materiali (Acciaio) da impiegare per le
P g P 19 volte 19 gelle starfo grado di espansione del bulbo e condotte sino a saturazione del terreno o a "rifiuto” dell'iniezione. Spessore dell'elemento 40mm <t < 80mm | Fyx a opere di elevazione ed impalcato
6) LAVAGGIO DEL TUBO - 4 ‘a/e scopo, dopo ogni passata, il tubo sara accuratamente lavato por »  Prescrizione D per la corretta realizzazione delle Saldature e dell'acciaio da carpenteria
6 —Quando il numero delle barre ¢ tale che, se venissero poste sullo ngm 9 consentire nuovamentel'inserimento dellotturatore"” e le iniezioni successive e le VALVOLE dovranno essere metallica da impieaare per le opere di elevazione ed impalcato
stesso strato, Il wuoto tra barra e barra, intraferri, risulterebbe INFERIORE a e e a0 < e del tipo;lNON RITORNO, possibilimente a manicotto di gomma, e tali da mantenere Ja loro efficienza per il ACCIAIO PER BARRE DA TIRANTI pieg P P P
. . . s i > @max con barre con 0 > 20 mm. numero di "passate” necessario. - =
queHo minimo_prescritto <2 ¢ per b'Or‘re fino ol 9 20 o inferiore d 65555659 o 7) MISCELA D'INIEZIONE - La miscela cementizia sara composta,salvo specifiche e particolari esigenze nella BARRE TIPO DYWIDAG @ 28 - Tu = 493 kN
diametro delle barre per quelle maggiori, ad es. 2,6 cm per barre del 626), w=Bie uzate o i pssgg proporzione di 100 kg di cemento (resistente ai solfati), 50 litri di acqua e kg. 0,50/1,00 di additivo fluidificante,
OCCORRE DISPORRE LE BARRE SU PIU" STRATI distanziati di [V, in modo da of | ot o vt esersal con ricorso, ove richiesto, ad additivi con azione espansiva-antiritiro, ovvero resistenti alle particolari condizioni ACCIAIO TIPO S670/800
avere tra esse gli spazi wuoti (intraferri) superiori o almeno ugquali, a quell Y st s ambiental. . . . L »
L it (v, fig. 2) o 8) TUBO DI ARMATURA E INIEZIONE - L'anima tubolare sara in acciaio legato saldabile, d/ e/evata qualita Diametro nominale @ = 28.0 mm
minimpprescrit v 9. 2). W . o 00 al- ed almeno quella minima prescritta in progetto, ed i tubi,quando non interi o saldati a completa penetrazione, - n >
Inoltre occorre verificare la possibilita del getto e della vibratura, ite wIA o saranno manicottati e filettati con manicotti speciali, con forature e valvole speciali per le iniezioni lungo tutto Sezione trasversale A = 616 mm
\Oscqudo mtmfgm che comsem'tano \'\ passaqggio degli inerti di diametro oo ] ‘mzjgg:e(zidz‘fmseﬂcm) & o lo sviluppo del palo e distanza non minore di m1. ‘ ' ' Carico di snervamento F ook = 413 kN
massimo e lasciando opportuni spazi (cm 6) che consentano In relazione alla resistenza richiesta /anima tubolare avra uno spessore adeguato per consentire una idonea Carico di rottura E  =580kN
'introduzione del vibratore. filettatura ma non meno di 8 mm. a
Particolare attenzione aali intraferri dovrd essere posta in 9) COLLEGAMENTO ALLA STRUTTURA -/ collegamento del micropalo alla struttura per garantire i/
: . g o p trasferimento del carico sul fusto e quindi al bulbo di base, di norma avverra per aderenza tra tubo di acciaio e A C C IAI O PR OF/I_ / TUB OLA R / AR C O
corrispondenza delle intersezioni TRAVE-PILASTRO : SOVRAPPORRE | . . . ) ,
S , , malta di cemento di protezione tra questa e il calcestruzzo o la muratura attraversata. Ove l'altezza della
FERRI Onzwcbe affiancarli (v. fig. 2) fondazione attraversata fosse insufficiente si dovra ricorrere ad armature saldate sulla testa del tubo, oppure a ACCIAIO TIPO COR-TEN
8~ MODALITA™ £ INTERRUZIONI DEL GETTO - spirali saldate e/o all'impiego di malte speciali e/o aumento del diametro di perforazione della muratura o -
IL GETTO DELLA ZONA D'INTERSEZIONE TRAVI-PILASTRO ("NODO") DEVE AVVENIRE SENZA INTERRUZIONI, CON ESTENSIONE ALMENG FINO DOVE TERMINANO calcestruzzo, efc.
| PRI MONCONI SUPERIORI di tutte le tra che concorrono sul pilastro st tutto T'tezza delle trav i unitari di tari s/ ste i tutti | materiali ' TENSIONE CARATTERISTICA DI SNERVAMENTO
pllastro stesso e per tutta | altezza delle trawi . 10) | prezzi unitari di tariffa comprendono qualsiasi onere per provviste di tutti i materiali necessari, mano : - F > 350 MP
Evitare ciog 1 getto a strati e in tempi diversi e quello dello parte superiore insieme alla "caldana”(massetto sopra i laterizi o altri elementi di alleggerim.) d'opera, noli, spese per I'energia elettrica e illuminazione, acqua, perforazione in qualunque tipo di terreno, Tensione di snervamento ‘ yx a
Se non evitabili, le interruzioni del getto dei solai debbono avvenire in corrispondenza delle "punte” dei monconi superiori delle nervature. roccia, muratura, calcestruzzo, etc., impiego di miscele bentonitiche, malte, additivi, ancoraggi alle strutture da TENSIONE CARATTERISTICA DI ROTTURA
Il getto preventivo dei pilastri fino a sotto le travi € sconsigliato e va evitato ogni volta é possibile. ) supportare etc.. In sintesi tutto quanto necessario per dare le opere compiute ed atte allo scopo per le quali Tensione di rottura ‘ F,x > 490 MPa
sono state progettate salvo non sia esplicitamente escluso.
Nei casi particolari in cui sia richiesta la precompressione o precarica del palo, verra gpplicato a/
corrispondente prezzo di tariffa il coefficiente maggiorativo pari ad 1.20. A CCIAI O P R OF”_/ I N OX 3 1 6
L'esecuzione dei micropali potra essere richiesta, senza variazioni di prezzo, anche in ambienti chiusi con
altezza libera minima di m. 2,50. Per locali chiusi con altezze libere minori di m. 2,50 ai prezzi unitari di tariffa ACCIAIO TIPO AISI 316
sara applicato il coefficiente maggiorativo pari ad 1,10.
TENSIONE CARATTERISTICA DI SNERVAMENTO
4 _ Tensione di snervamento ‘ F,x > 200 MPa
fﬁf'é;f,:? TENSIONE CARATTERISTICA DI ROTTURA
§ " " ”"f‘:’ Tensione di rottura ‘ Fyx > 515 MPa
PRESCRIZIONI MICROPALI TIPO "TUBFIX - il
— Diametro perforo d=221min-500max mm :1 “f’%f.
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ger tu;m tObuanNheZZsz;; onee. 0 B B gq\yo\e a t”man”chett‘te” Ev‘vero valvole Q ACCIAIO PER CARPENTERIA METALLICA
— Uiametro wbo e = , mm spessore s = mm : '.: [ non ritomo U'\HZ'ZG ili per iniezioni i a = ) s viikir
— BULBO: INIEZIONI i 1 : :‘ successive e in pil riprese A) - PROFILATI S 355 - Fe510B E LAMIERE IN ACCIAIO S 235 - Fe 360B o) i ?Ec m:tl;l::fminrwmm I l Italiadomani (Ln—mn‘ RIET]
1) Prima iniezione dalle valvole di fondo foro a bassa pressione per le formazione della quaina e asportazione dei detfiti : : o B) - BULLONERIA cl. 8.8 UNIEN ISO 4016:2002 SEESRESE. ® della mobifis sostenbl
p p g p ¢ RS
2) Iniezioni ad oltg pressione trascorse almeno 24 ore valvola per valvola a partire dalla piu profonda, ‘ ‘ Bk C) - PROFILATI E LAMIERE IN ACCIAIO INOSSIDABILE AISI 316 UNI EN 10088-3:2005
e %iormazme o0 bulbo : : P ST gmi N.B. - Per le UNIONI tra acciaio inossidabile ed altri tipi di acciaio o altri materiali
— Miscela cementizia resistente ai solfati per Iniezioni, dosaggio indicativo: sz 5 - ] i ) ) ) )
— cemento 100 Kg — acqua 50 | mE o utilizzare collegamenti, bulloneria, minuteria, piastre, etc. in ACCIAIO INOSSIDABILE.
— additivo fluidificante 0.5-0.1 Kg Al b Az D) - SALDATURE: Saldature di II* classe - Chiudere tutte le saldature
~ Allri” adaitivi:secondo prescrizioni del fabbricante ed esigenze particolori B i - Se spessore non diversamente indicato, spessore della gola minimo a=0,7 dello spessore
3) Ripetizione delle fase 2 in passate successive distanziate nel tempo fino a saturazione. 1 ? 3 5 minimo da collegare
L >1.0cm
ESEMPLIFICAZIONE DELLE FASI ESECUTIVE DI UN MICROPALO TIPO "TUBFIX" K
1) Perforazione cordone di saldatura:
Durante la perforazione dovrd essere annolato e comunicato alia D.L. PRIMA DELLINIEZIONE DI GUAINA.
- numero del micropalo e lo sua ubicazione .
"Testa del Micropalo” CORDONI DI SALDATURA / \ - profondité, ispetto al piano di campagna, alle quai i hanno cambiamenti di natura def erreno PARTICOLARI PRESCRIZIONI PER LE SALDATURE
- quote di venute d'acqua eventuali che si verificheranno nel corso della perforazione
T - eventuall rifluimenti al fondo foro o franamento delle pareti e provvedimenti adottati ] ] ) ] ] ) )
- uterior informioni degne i ote. o Le saldature tra tubi, profilati, lamiere, ecc e tra questi elementi e fazzoletti,
i A 100 x 500 x 10 mm 2) Posa del TUBO di iniezione ed ARMATURA - Fase of immediata attuazione dopo /infiaggio de/ tubo. . " . "
3) Iniezione a bassa pressione d ‘guaina” dalla valvola ol fondo in modb tale che il fidlo in risallta port; fuori dialla "bocca” j residu dei detiti dl perforazione e inasi plaStre, eCC. sOno a Completa penetl’aZIOne .
il vuoto tra il tubo e il perforo . Lavaggio immediato del tubo per consentire le iniezioni successive. ‘ =18 : n N o TPT, . : :
. o LE SALDATURE RIPRISTINANO QUINDI LA CONTINUITA DELLINTERA e e o s o 8
espansione del "bulbo"("valvola per valvola" a partire dal fondo) . - - 0. -
_ ‘Lu”g%hem ?8 cm — Eseguire il lavaggio immediato del tubo ad ogni "passata” per consentire 'passate” SEZ'ONE COMUNE ALLE 2 PARTl SALDATE CON UN'AREA DELLE
swessegfeg Crﬁ " successive a distanza di tempo congrua con il grado di saturazione del terreno
pessore 1o e la malurazion raggunta delbulbo (aimero 24 oe). SEZIONI DI GOLA DEI CORDONI DI SALDATURA NEL COMPLESSO
RIPETERE le iniezioni per la ESPANSIONE del BULBO fino a SATURAZIONE . . .
s FPETERE o icmior o 57 . ALMENO EGUALE O MAGGIORE DELLA SEZIONE DEI PEZZI CHE T TAV. scaLa paTA
' miizgzztiéfn%czzgij;vgLessereannotatoperognivalvolaeperognifasedi Z 1 tubo in acciaio UNISCONO 2.5TR.O1.PLC |Varie Dic.2023
| - numero delmicropalo o sua ubicazione : Poiché il materiale d'apporto della saldatura & di caratteristiche superiori a
- la data e ora di iniezione - . . . . . . ]
e quanted miscel it g vl v profonds et quello dell'acciaio degli elementi da unire e I'area delle sezioni della COMMITTENTE: PROGETTISTA COORDINATORE:
- gl eventuali assorbimenti anomali di miscele provvedimenti adotfati otturatore : : : P : £ :
L e ol doge i ot saldatura maggiore di quella degli elementi giuntati, le verifiche sono ovvie. COMUNE DI RIET! GEOM. ROSATI PIER LUIG/
= 9)Micropalo n via di utimazione - bstansions ob/ bulbo f rorma gunger el Nel caso di 2 elementi eguali uniti testa a testa € evidentemente ripristinata
testa del palo quando non diversamente prescritto in progetto o ordinato dalla D.L.. ) . PROGETTISTI:
Il iempimento con miscela cementizia del tubo potra avvenire solo dopo il |' | nte ra sezione.
_ raggiungimento della "saturazione" e dopo l'autorizzazione della D.L. e/o del Nel caso dl un elemen tO a tUbO Sal datO a d una piaStra dl base (OrtogOnale ING. MANCINI BRUNO ENRICO
collaudatore
che tra essi indichera quelli da sottoporre a prova di carico. : . : e ) ING. MANCINI MASSIMILIANO
\ ALMENO UNA COPPIA DI VALVOLE ' OPPOSTE ‘ ItubideipaIidgsottoporreaprovadicaricononsarannoriempitise//ondopo a”'asse del tUbO) la Saldatura su tUttO Il perlmetrC) con un Cordone dl // ?}; :
SU UNO STESSO DIAMETRO Vcoleudo ¢ autorzzazione de coleudetoe valvola " non ritorno , altezza pari a quella dello spessore del tubo, garantisce la stessa sezione gﬁﬁg\% ; ARCH. DI GIUSEPPE LORENZO
. AL
resistente nel tubo. . ING MICCIONI RICCARDO
T VALVOLA SUL FONDO DEL MICROPALO d Nel caso di un elemento o tubo saldato ad una piastra parallela all'asse del ING. ROSATI DOMENICO
0O TUBO APERTO utilizzablle per iniezioni successive tUbO SteSSO una |Un h d . 2 d . . ” d ” : f ’
e in pil riprese ) gnezza del £ cordoni pari a quelia della circonterenza o RE
. L . SPONSABILE UNICO DEL PROCEDIMENTO
/ perimetro del tubo (tondo, quadro o di diversa sezione) con uno Arch. Stefano Spadoni COLLABORATORI:
KJ 77 quaina spessore del cordone pari a quello del tubg ovvero un'area equ'lvalente N ROSATI FRANCESCO
"Fondo del Micropalo” — (lunghezza x spessore cordone) alla sezione del tubo, garantiscono la
E ? I fase icci CARLONE SILVIA
| trasmissione dello stesso sforzo del tubo.
LO SteSSO Vale per piaStr‘e Saldate |Ungo | tUb| con un area del Cordone pari Ci riserviamo la proprieta di questo elaborato con la proibizione di riprodurlo o trasferirlo a terzi senza autorizzazione scritta

alla sezione di attacco delle piastre.
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8- MODALITA' E INTERRUZIONI DEL GETTO : IL GETTO DELLA ZONA D'INTERSEZIONE TRAVI-PILASTRO ("NODO") DEVE AVVENIRE SENZA INTERRUZIONI, CON ESTENSIONE ALMENO FINO DOVE TERMINANO I PRIMI MONCONI SUPERIORI di tutte le travi che concorrono sul pilastro stesso e per tutta l'altezza delle travi . Evitare cioè il getto  a strati e in tempi diversi e quello della parte superiore insieme alla "caldana"(massetto sopra i laterizi o altri elementi di alleggerim.) Se non evitabili, le interruzioni del getto dei solai debbono avvenire in corrispondenza delle "punte" dei monconi superiori delle nervature. Il getto preventivo dei pilastri fino a sotto le travi è sconsigliato e va evitato ogni volta è possibile.
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- Diametro perforo d=221min-300max mm 
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- Diametro tubo DNe = 168,3  mm spessore s = 10 mm
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AutoCAD SHX Text
ALMENO UNA COPPIA DI VALVOLE OPPOSTE
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100 x 500 x 10 mm
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- BULBO: INIEZIONI 1) Prima iniezione dalle valvole di fondo foro a bassa pressione per le formazione della guaina e asportazione dei detriti  2) Iniezioni ad alta pressione trascorse almeno 24 ore valvola per valvola a partire dalla piu profonda,     per la formazione del bulbo        - Miscela cementizia resistente ai solfati per iniezioni, dosaggio indicativo:      - cemento 100 Kg - acqua 50 l      - additivo fluidificante 0.5-0.1 Kg      - Altri additivi: secondo prescrizioni del fabbricante ed esigenze particolari 3) Ripetizione delle fase 2 in passate successive distanziate nel tempo fino a saturazione.
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2 - NELLE PIEGATURE ESEGUIRE SEMPRE IL RACCORDO - NELLE PIEGATURE ESEGUIRE SEMPRE IL RACCORDO     ANCHE QUANDO NEL DISEGNO SONO RAPPRESENTATE A SQUADRO.
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1 - Prima del taglio delle barre ricontrollare la lunghezza dei ferri sulla carpenteria effettiva.- Prima del taglio delle barre ricontrollare la lunghezza dei ferri sulla carpenteria effettiva.
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Inoltre occorre verificare la possibilità del getto e della vibratura, lasciando intraferri che consentano il passaggio degli inerti di diametro massimo e lasciando opportuni spazi (cm 6) che consentano l'introduzione del vibratore. Particolare attenzione agli intraferri dovrà essere posta in corrispondenza delle intersezioni TRAVE-PILASTRO : SOVRAPPORRE I FERRI anzichè affiancarli (v. fig. 2)
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6 -Quando il numero delle barre è tale che, se venissero poste sullo -Quando il numero delle barre è tale che, se venissero poste sullo stesso strato, il vuoto tra barra e barra, intraferri, risulterebbe INFERIORE a quello minimo prescritto (2 cm per barre fino al   20 o inferiore al diametro delle barre per quelle maggiori, ad es. 2,6 cm per barre del  26), OCCORRE DISPORRE LE BARRE SU PIU' STRATI distanziati di Iv, in modo da Iv, in modo da , in modo da avere tra esse gli spazi vuoti (intraferri) superiori o almeno uguali, a quelli minimi prescritti (v. fig. 2).
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3d - Le estremità delle staffe, delle spirali e delle - Le estremità delle staffe, delle spirali e delle staffe a spilla DEVONO ESSERE RIPIEGATE A 135° DELLE TRAVI O DEI PILASTRI VERSO L'INTERNO  per una lunghezza pari a 15 
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8- MODALITA' E INTERRUZIONI DEL GETTO : IL GETTO DELLA ZONA D'INTERSEZIONE TRAVI-PILASTRO ("NODO") DEVE AVVENIRE SENZA INTERRUZIONI, CON ESTENSIONE ALMENO FINO DOVE TERMINANO I PRIMI MONCONI SUPERIORI di tutte le travi che concorrono sul pilastro stesso e per tutta l'altezza delle travi . Evitare cioè il getto  a strati e in tempi diversi e quello della parte superiore insieme alla "caldana"(massetto sopra i laterizi o altri elementi di alleggerim.) Se non evitabili, le interruzioni del getto dei solai debbono avvenire in corrispondenza delle "punte" dei monconi superiori delle nervature. Il getto preventivo dei pilastri fino a sotto le travi è sconsigliato e va evitato ogni volta è possibile.
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NON ELIMINARE LE PIEGATURE DELLA ESTREMITA' DELLA BARRE, non introdurre tagli e sovrapposizioni diversi da quelli indicati nei disegni, non realizzare con una unica barra le 2 barre superiori di 2 campate adiacenti delle travi in elevazione che si sovrappongono in corrispondenza dei pilastri, nè delle analoghe barre inferiori dalle travi di fondazione.  Tagli, sagomature e sovrapposizioni diverse dovranno essere preventivamente autorizzate dalla D.L. e riportate per iscritto nei disegni esecutivi. Lo stesso vale per i PALI e i PILASTRI, per i quali devono essere mantenute,meglio aumentate, le lunghezze di sovrapposizione delle gabbie e la lunghezza dei ferri fuoriuscenti dalla sommità o dal solaio superiore.

AutoCAD SHX Text
-C 12/15 -C 25/30

AutoCAD SHX Text
(SOTTOFONDAZIONI)

AutoCAD SHX Text
- FONDAZIONI E STRUTTURE CONTRO TERRA minimo c = 4cm - STRUTTURE IN ELEVAZIONE: secondo ambiente :minimo c = 3cm 
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- LAVORABILITA' secondo esigenze di getto:  Normalmente classe di consistenza S4 (fluida) : SLUMP da 160 a 210 mm Strutture fortemente armate, di ridotta sezione e/o complessa geometria: S5 (superfluida) : SLUMP>210 mm Strutture poco armate o con pendenza ( tetti, scale, etc.): S3 (semifluida) :  SLUMP 100 - 150 mm - COPRIFERRO (misurato dall'ESTERNO DELLE STAFFE) : 
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con cemento pozzolanico o altro idoneo per la specifica condizione ambientale
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